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IVA

ABMESSUNGEN (DURCHMESSER)

10 bis 40 mm, Toleranzen nach DIN EN 10278, IT 6 oder grofier

LANGEN UND LANGENTOLERANZEN BLANKSTAHL, GEZOGEN ODER GESCHLIFFEN

Herstelllangen 4500 bis 6500 mm + 500 mm
Ldnge nach Vereinbarung

Lagerlangen 3000 mm -0, +200 mm
6000 mm -0, +200 mm

Genaulangen Im Bereich von 3000 bis 6500 mm mit Toleranzen von +/-
100 mm bis +/- 5 mm nach Vereinbarung
Langen bis 7000 mm und geringere Langentoleranzen nach
Vereinbarung
Andere Stablange von 800 bis 7200 mm auf Anfrage

AUSFUHRUNG DER STABENDEN

Geschert (Regelausfiihrung)

Gefast, geplant, gefast und geplant; ein- oder beidseitig.
Definition der Fase:

- Faswinkel: 30°, 45°, 60°

- Exzentrizitat der Fase: max. 0,2 mm
- Fasbreite: max. 10 mm

GERADHEIT

10 bis 18 mm  max. 1,0 mm/m
>18 mm max. 0,5 mm/m

Geringere Abweichungen sind zu vereinbaren

TECHNISCHE LIEFERBEDINGUNGEN

Nach DIN EN 10277-1 bis -5 Blankstahlerzeugnisse
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STAHLSORTENPROGRAMM

Es werden Stahlsorten nach folgenden Normen geliefert:

EN 10277-1 bis -5 Blankstahl

EN 10016-1 bis -4 Walzdraht aus unlegiertem Stahl zum Ziehen und/oder Kaltwalzen
EN 10025-1 bis -6 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen

EN 10083-1 bis -3 Vergltungsstahle

EN 10084 Einsatzstahle

EN 10085 Nitrierstahle

EN 10087 Automatenstahle

EN 10089 Warmgewalzte Stahle fir vergitbare Federn

EN 10113 Schweillgeeignete Feinkornbaustéhle

EN 10263 Walzdraht, Stdbe und Draht aus Kaltstauch - und Kaltfl ief® -

pressstahlen

EN 10269 Stahle und Nickellegierungen fir Befestigungselemente fir den
Einsatz bei erhohten und/oder tieferen Temperaturen

EN 10273 Warmgewalzte schweillgeeignete Stabe aus Stahl fir Druckbehalter
mit festgelegten Eigenschaften bei erhohten Temperaturen

DIN 17212 Stahle fir Flamm- und Induktionsharten

Andere Stahlsorten nach Vereinbarung, auch modifizierte und ungenormte.
Auf Wunsch auch elektromagnetisch gerihrter Stahl, geriihrt wird im Kokillenbereich.

PRUFUNG
Oberfl &chenfehler Wirbelstrompriifung (8 bis 80 mm), nur Stabe
Fehlerauffindbarkeit: Tiefe > 0,2 mm
Lange >10,0 mm
100 %-ige Sichtkontrolle (8 bis 80 mm)
Kernfehler und randnahe Fehler Ultraschallpriifung (= 18 mm)
Fehlerauffindbarkeit: Durchmesser >0,7 mm
Lange >10,0 mm
Die Ankopplung erfolgt mit Wasser und korrosionshemmenden
Zusatzstoffen.
Verwechslungsprifung Spektroskopie
Schleiff unkenprifung

Wirbelstromprifung

ABNAHME, PRUFBESCHEINIGUNGEN
Prifb escheinigungen nach EN 10204

Abnahme durch entsprechende Institutionen wie TUV; Germanischer Lloyd; SGS; Lloyd's Register of Shipping; Abnahme der Deutschen Bahn AG.

GEWICHTE
Stébe (in Bunden): 1000 bis 2000 kg
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KONSERVIERUNG

Temporarer Korrosionsschutz durch Korrosionsschutzol

ABBINDUNG, VERPACKUNG

Abbindung mit Stahlband 32 x 0,8 mm mit Unterlage (PE-Folie, Krepppapier)

Verpackung - PE-Folie, Krepppapier und faserverstarkte, reifeste Folie
- Kistenverpackung

Verpackung nur nach Vereinbarung

KENNZEICHNUNG

Pro Bund zwei Anhangeschilder mit Angabe Kunde, Auftragsnummer,
Bund-Nr., Stahlsorte, Lieferzustand, Chargennummer, Durchmesser, Toleranz, Ladnge (nur bei Stabstahl), Gewicht

Abweichungen hiervon nach Vereinbarung
Farbkennzeichnung der Stirnfl &chen nach Vereinbarung



